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Aktivator muss auf der beiden Seiten montiert werden
activator has to be installed on both sides

Montage Aktivator rechts
Abgebildet: Nova Pro NL500 rechts

activator installation right side
mapped: Nova Pro NL500 right side

Aktivator in Halterung einschieben

push activator into bracket

Schnappelement muss eingerastet sein

catch must click in

Montage Aktivator links
Abgebildet: Nova Pro NL500 links -

activator installation left
mapped: Nova Pro NL50O left side

ng\Grass\Nova Pro\TmSc-Lade mit AbstUtzung\OP400POO0OAH_00_Status-00
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Akfivator in Halterung einschieben

push activator into bracket
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